




































Historique

WinFlex    est la version fonctionnant sous Microsoft Windows© du logiciel XFlex  réalisé
pour le compte d’un groupe industriel Ardennais.

L’étude et la conception du logiciel XFlex ont été réalisées sous le contrôle du staff
d’encadrement de l’usine principale du groupe dont les membres sont pour la plupart
riches de l’expérience vécu dans un complexe industriel mondialement connu aux
méthodes d’organisation et de gestion renommées.

XFlex  est entré en exploitation au début des années 1990 et accompagna le
développement de l’entreprise initiatrice jusqu’à son classement dans le top 100 des
meilleures entreprises françaises.

Le cerveau du système constitué par le moteur de planification en capacité finie
(reprogrammé en langage C), a été intégré à différentes étapes de son évolution
dans divers progiciels de GPAO du marché.

La version la plus aboutie est celle actuelle offrant non seulement une capacité
d’organisation puissante, mais également des temps de traitement sans rapport avec
la version originelle.
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Plateforme – système de fichiers

Développé à l’aide d’un des meilleurs ateliers de génie logiciel, Delphi© ,

WinFlex     peut s’utiliser avec la plupart des systèmes de gestion de base de

données du marché.

D’excellentes performances sont constatées avec le SGBD MySql© .

Les plateformes conseillées sont :

ÿ Windows XP Pro©, Windows 2000 server et 2003 server
ÿ Linux©
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Quelques chiffres
A partir d’une base installée comportant les éléme nts suivants  :

• 3000 produits fabriqués dont le nombre d’opérations en gamme opératoire est en moyenne de 3.
• 1300 matières et accessoires en composant de base, comportant en moyenne 3 fournisseurs

référencés.
• 2414 besoins en plan directeur commercial (horizon de 5 mois en commandes fermes, ouvertes, et

prévisions).
• Contexte de production : 300 opérateurs, 135 machines dont 19 sous-traitants et 1 millier d’outils.

Eléments  produi ts par la planification :

ÿ 5000 ordres de fabrication.
ÿ 2800 ordres d’approvisionnements.
ÿ 335 ordres de sous-traitances.
ÿ 12936 réservations de ressources (machines, outils, qualifications main d’œuvre).

Temps de traitement :

q XFlex , sur système Aix risk 6000 IBM modèle F30 de 1995 : 8 heures

q WinFlex   ( base MySql) , système Microsof t Wind ows XP Pro©  sur PC avec un processeur Intel©
de 3,2 GO , 2Go mémoire et un disque SATA 10 000 tours  : 10 minutes
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Deux modes d’implantation

¸ Gestion complè te de la production .
WinFlex  prend en charge l’ensemble des procédures de gestion de la
production.

¸ Prise en charge de la planific ation seule.

Installation du logiciel WinFlex  en version monoposte sur un poste
dédié avec mise en place des interfaces d’échanges des informations
entre WinFlex  et la base de données de la GPAO en activité.
Les interfaces peuvent être constituées par des fichiers de type texte
CSV ou par connexion directe à la base de donnée.
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